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O Firmie

Firma LINPLAST juz od ponad 20 lat Swiadczy ustugi
na najwyzszym poziomie. Bardzo duze dos$wiadczenie
pozwala nam na realizacje najtrudniejszych zlecen. Nieustannie
podnosimy nasze kwalifikacje, co umozliwia nam wdrazanie
nowych rozwigzan pozwalajgcych poszerza¢ standardy
oferowanych ustug.
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Wszystkich zainteresowanych zachecamy do skorzystania
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Oznaczenia gatunkdéw stali wg. ré6znych norm:

S| OWBRe | OIS | .WSHETR | OmmEe OzpaEye

X5 CrNi 18 10 OH18N9 304 S 16

ARCHITEKTONICZNE KONSTRUKCJE LINOWE sg nowym
produktem firmy LINPLAST. Powstat on na bazie dotych-
czasowej produkcji ciegien do pojazddéw i maszyn. 20-letnie
doswiadczenie w tej branzy pozwolito stworzy¢ nowy produkt,
ktory jest systemem nierdzewnych konstrukcji - linowych
majgcych zastosowanie w architekturze budowli, ogrodow
i wnetrz.
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X2 CrNi 19 11 00H18N10 304 S 11

bd. 1H17N4G9 ’ bd.

X5 CrNiMo 17 122 OH17N12M2T 316 S 31

System ten sktada sie z kilkudziesieciu kompatybilnych g 1 TERCA LI L SiEadl

elementow, ktdre stosowane w wielu kombinacjach pozwalajg
realizowac wizje projektantow w wielu dziedzinach zycia.

X2 CrNiMc 13 14 3 GOH17N14M2 316 S 11

X5 CrNiMo 17 13 3 OH17N12M2T 316 S 31

A Powyzszg tabelke nalezy traktowac jako przyblizenie oznaczen.
Wymienno$¢ materiatbw wg podanych norm musi by¢ sprawdzana za kazdym razem.

I Stal nierdzewna typu 304

Typ 304 jest stalg austenityczng, o niskiej zawartosci wegla
18-8 chromowo-niklowg. Jest odporna na korozje i ma
dobrg spawalnos¢. Typ 304 jest najszerzej stosowang stalg
nierdzewng. Stosowana jest w przemysle chemicznym, papier-
niczym, przetworstwie zywnosci oraz m.in. w aparaturze medy-
cznej, w wymiennikach ciepta, itp.

Oznaczenia do tabeli:

DIN - Deutsche Industrie Normen (www.din.de)

PN - Polskie Normy (PKIN: www.pkn.pl)

AISI - American Iron and Steel Institute (www.steel.org)

ASTM - American Society for Testing and Materials (www.astm.org)
SS - Swedish Standard (www.sis.se)

BS - British Standard (www.bsi-global.com)

I Stal nierdzewna - kwasoodporna typu 316

Typ 316 jest austenityczng stalg nierdzewng chromowo-
niklowg, odporng na dziatanie wysokich temperatur i 0 wyja-
tkowej odpornosci na korozje. Jest szeroko stosowana
namorzu i w srodowiskach, w ktérych poddawana jest dziataniu
czynnikbw chemicznych, soli, kwaséw i wysokich tempera-
tur. Typ 316 posiada doskonalg wytrzymatos¢ na petzanie
w podwyzszonych temperaturach.




LINA O KONSTRUKCJI 7x7
Khthosowy o Ul m

5.0285 1 0,5
5.0286 2 2,3
5.0287 3 5,1
5.0288 4 9,0
5.0289 5 13,5
5.0290 6 19,5
5.0291 8 36,5

MATERIAt ] ; STAL A4

LINA O KONSTRUKCJI 7x19

N R
KATAOGOWY | spennica® | mm

LINY SSS§ kNA
5.0293 2 2,7
5.0294 3 4,6
5.0295 4 7.8
5.0296 5 13,0
5.0297 6 18,7
5.0298 8 33,4

MATERIAt ] : STAL A4

LINA O KONSTRUKCJI 1x19 (struna)

KATAOGOWY | gpennica® mm
LINY S kN y
5.0300 2 3,3
5.0301 8 7.4
5.0302 4 13,2
5.0303 5 20,6
5.0304 6 29,7
5.0305 8 49,8

Materiat 1 : StaL A4




A UWAGA: podczas pro-
jektowania konstrukcji linowych
z wykorzystaniem elementow
gwintowanych nalezy pamieta¢
aby potgczenie gwintowane
mogto przenosi¢ oczekiwane
sity nominalne nalezy wkreci¢
Srube w gwintowany otwdr min-
imum 1,5 $rednicy gwintu (np:
dla gwintu M8 — 12mm).

KONCOWKI LINY Z GWINTEM
ZEWNETRZNYM DEUGA

NR KATALOGOWY |MINIMALNA SitA OSADZENIA KONCOWKI: 90% wYTRZYMAIOSCI LINY
(#:{

Sl D S y® 2T | o !
5.0001 | 5.0002 1 Ma | 20 35 4
5.0003 | 5.0004 2 M5 30 50 5
5.0005 | 5.0006 2 M5 60 80 5
5.0007 | 5.0008 3 M6 15 50 6
5.0009 | 5.0010 3 M6 30 65 6
5.0011 | 5.0012 3 M6 60 95 6
5.0013 | 5.0014 4 M6 30 70 6
5.0015 | 5.0016 4 M8 30 65 8
5.0017 | 5.0018 4 M8 60 95 8
5.0019 | 5.0020 5 M8 30 75 8
5.0021 | 5.0022 5 M8 60 105 8
5.0023 | 5.0024 5 M8 80 125 8
5.0025 | 5.0026 6 M10 30 85 10
5.0027 | 5.0028 6 M10 60 115 10
5.0029 | 5.0030 6 M10 80 135 10
5.0031 | 5.0032 8 M12 60 135 12
5.0033 | 5.0034 8 M12 80 165 12

MATERIAtE : STAL A2 LuB Ad

KONCOWKA LINY Z GWINTEM
ZEWNETRZNYM KROTKA

NR KATALOGOWY |MINIMALNA SHA OSADZENIA KONCOWKI: 90% wWYTRZYMALOSCI LINY
% ) 0—0—1 mm
SO ST | o ="
5.0036 | 5.0037 8 M4 20 37 4
5.0038 | 5.0039 M4 40 D7 4
5.0040 | 5.0041 4 M5 50 70 5
5.0042 | 5.0043 4 M5 70 90 5
5.0044 | 5.0045 5) M6 50 715 6
5.0046 | 5.0047 5) M6 70 95 6
5.0048 | 5.0049 6 M8 60 90 8
5.0050 | 5.0051 6 M8 80 110 8
5.0052 | 5.0053 8 M10 70 107 10
5.0054 | 5.0055 8 M10 100 137 10
MATERIAL T : STAL A2 LuB Ad




KONCOWKA LINY Z GWINTEM
WEWNETRZNYM OBROTOWA

NR MINIMALNA SHA OSADZENIA KONCOWKI: 80% wYTRzYMATOSCI LINY
KATAOGOWY I mm
ERcaleAl by L a D b 4%%:
5.0087 68 15 10 8
5.0088 78 25 10 8
5.0089 68 15 10 8
5.00¢ 83 30 10 8
5.0091 83 20 14 10
5.0092 98 35 14 10
5.0093 83 20 14 10
5.0094 98 35 14 10
MAaTERIAtE : STAL A2 LuB A4
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KONCOWKA LINY Z GWINTEM
ZEWNETRZNYM OBROTOWA

Korﬁcéwt?a liny z %Wi?tem e MINIMALNA SitA OSADZENIA KONCOWKI: 80% WYTRZYMALOSCI LINY
1 - 5 - ; : 2 zewnegtrznym obrotowa ;

B a - ' . . umozliwia obrét czesci gwin- S SREDNIC A I L a D oL @@%:mm-x

b T - ¢ _ . towanej w stosunku do liny. 5.0057 723 T 20 1 10 8

N Ty i L ; S .. Daje to mozliwo$¢ zmiany 5.0058 93 | 40 10 8

L e ; dtugosci liny przez wkrecanie 5.0059 73 | 20 10 8

gwintowanej korncowki bez 5.0060 78 | 25 10 8

niekorzystnego skrecania liny. 5.0061 98 | 45 | 10 8

5.0062 88 25 14 10

5.0063 105 45 14 10

5.0064 118 50 14 10

MATERIA ] : STAL A2 LuB A4

srednica
liny

A UWAGA: wszystkie potgczenia gwintowane nalezy zabezpieczy¢ przed niekontrolowanym odkrecaniem sig
nakretkg kontrujgca.
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KONCOWKA LINY Z GWINTEM
WEWNETRZNYM

NR KATALOGOWY [MINIMALNA SitA OSADZENIA KONGOWKI: 90% WYTRZYMALOSCI LINY
. ] tile—om

s B S w® T L

5.0066 | 5.0067 M4 | 15 40

5.0068 | 5.0069 M5 15 45 6

5.0070 | 5.0071 M5 25 55 6

5.0072 | 5.0073 M6 15 50 8

5.0074 | 5.0075 M6 30 65 8

5.0076 | 5.0077 M6 15 55 8

5.0078 | 5.0079 M6 30 70 8

5.0080 | 5.0081 M8 20 60 10

5.0082 | 5.0083 M8 35 75 10

5.0084 | 5.0085 M10 89 95 12
MATERIAt T : STAL A2 LuB Ad

D
Srednica
liny

o - - » e i L

A UWAGA: Podczas zaciskania koricéwki na linie nastepuie jej wydiuzenie do 5%.

W przypadku zamawiania odcinkéw lin z zacisnietymi koncowkami gwintowanymi nalezy podac¢ dtugosc
catkowitg L, $rednice liny i jej konstrukcje oraz numery katalogowe koncoéwek.

o ) Ustalenie wymiaru L dla koncowek z gwintem wewnetrznym:
Dla konicowek z gwintem zewnetrznym:

Nr katalogowy

Nr katalogowy Nr katalogowy Nr katalogowy

Srednica
liny
Srednica
liny




GRZYBEK ZACISKANY PEASKI

MINIMALNA sitA OSADZENIA KONCOWKI: 90% WYTRZYMALOSCI LINY

NR

KATAOGOWY mm
L L kD EEEEE @ﬁ%:

5.0096 B 15

5.0097 10 | 20

5.0008 12 | 20

5.0099 14 | 20

5.0100 16 | 20

5.0101 2 | 30

MATERIAt 1 : STAL A2 LUB A4

ﬁ .

9 o {tfF-——4-—————————-

Srednica
liny

GRZYBEK ZACISKANY PLASKI KROTKI

MINIMALNA sitA OSADZENIA KONCOWKI: 90% wYTRzYMAIOSCI LINY

NR

KATAOGOWY (! g; mm
SREDNICA
LINY SSSSS L K d D w L

5.0103 6 1,0
5.0104 8 1,5
5.0105 10 1,5
5.0106 12 2,0
5.0107 16 2,0
5.0108 20 2,0

MATERIAt 1 : STAL A2 LuB A4

ﬂ )
0 o |

Srednica
liny

9




1\ N\UJIN\ L JVVIN] A9/ [ DL JV V]

A Podczas zaciskania koncowki na linie nastepuije jej wydtuzenie do 5%. G RZYB EK ZAC | S KANY WYPU K'I/—Y

NR MINIMALNA sitA OSADZENIA KONCOWKI: 90% WYTRzZYMAIOSCI LINY

KATAOGOWY mm

o
5.0110 2 22,5 20 5] 8 1.5
5.0111 & 33,0 30 6 10 2,0
5.0112 4 39,0 35 7 12 3,0
5.0113 5) 45,0 40 8 14 3,0
5.0114 6 55,0 50 10 16 3,0
5.0115 8 67,0 60 12 22 4,0

MATERIAt 1 : STAL A2 LUB A4

B (I S T | ——se

GRZYBEK ZACISKANY WYPUKLY
KROTKI

NR MINIMALNA sitA OSADZENIA KONCOWKI: 90% WYTRzYMAIOSCI LINY
KATAOGOWY | « mm
i NN L

5.0117 2 8,0 6 3 6 1,0

5.0118 S 11,5 9 4 8 15

5.0119 4 14,5 12 5 10 1,5

5.0120 5 19,0 16 7 12 2,0

5.0121 6 22,0 18 9 16 2,0

5.0122 8 26,0 22 12 20 2,0

MATERIAt T ; STAL A2 LuB A4

W przypadku zamawiania odcinkéw lin
Z naci$nietymi  koncéwkami  grzyb-
kowymi nalezy podac¢ dtugos¢ L wedtug

rysunku, srednice liny i jej konstrukcje .

oraz numer kata|ogowy koncowek. o v @ GlzybekzaC/skany WypUK/y

Obok przedstawiono sposodb ustalenia - —— _ )

dlugosei L. NI Sg — e

—————————————— NS\ Grzybek zaciskany plaski

N\ Wateczek podiuzny zaciskany




1 O KONCOWKI] GRZYBKOW

A UWAGA: wszystkie potgczenia gwintowane nalezy
zabezpieczy¢ przed niekontrolowanym odkrecaniem sie
nakretkg kontrujgca.

S ()

e e

]

0

AUWAGA: podczas pro-
jektowania konstrukcji linowych
z  wykorzystaniem  koncéwek
grzybkowych z gwintem
wewnetrznym  nalezy  pamigtac
aby potgczenie gwintowane
mogto przenosi¢ oczekiwane sity

nominalne nalezy wkreci¢ $rube
w  gwintowany otwdr  minimum
1,5 $rednicy gwintu (np: dla gwintu
M8 — 12mm).

am
-
-
v
-
-
-
-
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GRZYBEK WYPUKLY Z GWINTEM

WEWNETRZNYM

L N/

GRZYBEK PLASKI Z GWINTEM
WEWNETRZNYM
NR
KATAOGOWY ’ 1 > | p = » s L( ; mm
5.0124 23,5 20 15 6 10 1,5 3}
5.0125 28,0 25 20 7 10 1,5 3
5.0126 29,0 25 20 8 12 2,0 4
5.0127 33,0 30 25 10 12 2,0 5)
MATERIAt 1 : STAL A2 LuB A4

|
i —— SN -
oL DR —

NR
KATAOGOWY 0 mm
M L K | d D w s ‘Ldﬁ%:’
5.0129 24 20 15 6 10 3 3
5.0130 29 25 20 7 10 3 3
5.0131 29 25 20 8 12 3) 4
5.0132 34 30 25 10 12 3 5
MaTeRIAtE : STAL A2 LuB Ad
AN o
T B @ \ y ——————
iz L—_—

WALECZEK PODEUZNY ZACISKANY

MINIMALNA SHA OSADZENIA KONCOWKI : 90% wyTRzYMAIOSCI LINY

KNA'&OGOWY SREDNICA O—I mm
LINY SSS§ D L (#:'
5.0134 | 6 15
5.0135 | 8 20
5.0136 | 10 25
5.0137 | 2 30
5.0138 | 12 35
5.0139 \ 14 45
MaTeriIAt ] : STAL A2 LuB A4




OCZKO CIENKIE ZACISKANE

MINIMALNA SHA OSADZENIA KONCOWKI : 90% WYTRZYMALOSCI LINY

NR
KATAOGOWY d E} mm
fﬁ& L D d a b s g L

5.0330 7 16 13,5 3,0
5.0331 ‘ 7 17 18,5 3,5
5.0332 10 22 19,0 4,6
5.0333 12 27 23,0 5,5
5.0334 13 29 25,0 7,0
5.0335 16 36 31,0 | 10,0

MATERIAt 1 : STAL A2 LUB A4

"’C—‘\.

i

OCZKO DO PRZEGUBU Z GWINTEM
WEWNETRZNYM

NR KATALOGOWY

GWlNT% GWINT (*
PRAWY LEWY M L

< -L( ; mm

D k b e d
5.0148 | 5.0149 14 3.5 7 4 12
5.0150 | 5.0151 2 17 5,0 8 5 15
5.0152 | 5.0153 4 19 6.0 9 6 18
5.01564 | 5.0155 8 25 7,0 12 8 25
5.0156 | 5.0157 2 30 8,0 15 10 30

MATERIAt 1 : STAL A2 LuB A4

A UWAGA: podczas projektowania konstrukcji linowych z wykorzystaniem koncéwek oczkowych z gwintem wewnetrznym lub
zewnetrznym nalezy pamieta¢ aby potgczenie gwintowane mogto przenosi¢ oczekiwane sity nominalne nalezy wkreci¢ srube w gwin-
towany otwdr minimum 1,5 Srednicy gwintu (np: dla gwintu M8 — 12mm).

A UWAGA: wszystkie potaczenia gwintowane nalezy zabezpieczyé przed niekontrolowanym odkrecaniem sie nakretkg kontrujgca.

A UWAGA: Podczas zaciskania koncéwki na linie nastepuije jej wydtuzenie do 5%. ‘O -

W przypadku zamawiania odcinkow lin Nr katalogowy -
z nacisnietymi  koncowkami oczkowymi
nalezy poda¢ dtugos¢ L wedtug rysunku,
Srednice liny i jej konstrukcje oraz numer
katalogowy konicowek. Obok przed-
stawiono sposob ustalenia dtugosci L.




27 KONCOWK| OCZKOWE

R o

g ¢\ ;

\*\ Ao
s

Na Q a J,/,;,-‘f/ OCZKO Z GWINTEM ZEWNETRZNYM
Y | M o e

5.0159

MATERIAt 1 : STAL A2 LUB A4



KONCOWK] WIDEEKOWE

WIDEELKI CIENKIE DO ZACISKANIA

N R
KATAOGOWY

MINIMALNA SitA OSADZENIA KONCOWKI : 90% WYTRzYMALOSCI LINY

5.0168
5.0169
5.0170
5.0171
5.0172
5.0173

MATERIAt 1 : STAL A2 LUB A4

WIDELKI CIENKIE Z GWINTEM

ZEWNETRZNYM

NR KATALOGOWY

GWINT @ GWINT @
PRAWY LEWY M

D d a b
5 5/ 6 12
5 6,5 6 12
6 7,5 7 13
8 9,0 9 15
10 12,5 11 20
12 16,0 14 25

. -—i-:"

Sy '

D

5.0175 | 5.0176
5.0177 | 5.0178 | M8
5.0179 | 50180 | M10
MATERIAt 1 : STAL A2 LuB A4

6,1
8,1
10,1

=
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WIDEELKI CIENKIE Z GWINTEM
WEWNETRZNYM

NR KATALOGOWY

mm
ng?& B | v . o [ x D b L@w%:
5.0182 | 5.0183 6,1 30 6 10 9 8
5.0184 | 5.0185 8,1 31 8 12 10 12
5.0186 | 5.0187 10,1 40 10 14 12 14
MATERIAL T : STAL A2 Lu Ad

RitAocowY i
SREDNICA mm
LINYSSSSS L D a b s t

5.0189 14 6,3
5.0190 18 8,0
5.0191 24 10,0
5.0192 28 11,0
MATERIAt 1 : STAL A2 LuB A4
| | ~ "“-:_I:dl
- | B i e T -
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KONCOWK] WIDEY KOW

WIDEEKI DO PRZEGUBU Z GWINTEM
WEWNETRZNYM
225 sz |, il

i \

A UWAGA: podczas projektowania konstrukcji linowych z wykorzystaniem koncéwek widetkowych z gwintem wewnetrznym lub
zewnetrznym nalezy pamietac¢ aby potgczenie gwintowane mogto przenosi¢ oczekiwane sity nominalne nalezy wkreci¢ srube w gwin-
towany otwor minimum 1,5 Srednicy gwintu (np: dla gwintu M8 — 12mm).

(0}
o

N © oo~
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A UWAGA: wszystkie potgczenia gwintowane nalezy zabezpieczy¢ przed niekontrolowanym odkrecaniem sig nakretkg kontrujaca.

A UWAGA: Podczas zaciskania koncéwki na linie nastepuije jej wydtuzenie do 5%.

Srednica

z W przypadku zamawiania odcinkéw lin z nacisnietymi widetkami nalezy
B podac dtugos¢ L wedtug rysunku, srednice liny i jej konstrukcje oraz numer
\ | R § katalogowy koncowki. Obok przedstawiono sposéb ustalenia diugosci L.




ZACISK LINOWY KRZYZOWY
NIEREGULOWANY

NR
KATAOGOWY .—.—I mm
freciical i E 4%:
5.0206 M
5.0207 M10
5.0208 M12
5.0209 M12
5.0210 M12
MATERIAt ] : STAL A2 LuB Ad

\
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ZACISK LINOWY KRZYZOWY
NIEREGULOWANY Z GWINTEM
PRZELOTOWYM

NR
KATAOGOWY | « mm
gewes oy g L
5.0212 i85 30 M8
5.0213 i5 31 M8
5.0214 5 33 M8
5.0215 15 35 M8
5.0216 16 37 M8
MATERIAt 1 : STAL A2 LuB A4
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ZACISKI LINOWE

ZACISK LINOWY PODEUZNY PROSTY

NR
KATAOGOWY | ¢oervicn e {;] E; mm
LINY SSSS D h M
M4

5.0218 10 8

5.0219 15 12 M8
5.0220 15 12 M8
5.0221 20 15 M10
5.0222 20 15 M10

MATERIAt 1 : STAL A2 LuB A4

ZACISK LINOWY PODEUZNY
POJEDYNCZY SKRECANY

MINIMALNA SHA OSADZENIA KONCOWKI : 90% wYTRzYMAIOSCI LINY

NR
KATAOGOWY | g T a E; mm
LINYSSSS D M

5.0218 15 M3
5.0219 15 M3
5.0220 15 M3
5.0221 20 M4
5.0222 20 M4
5.0223 20 M4

MATERIAt ] : STaL A2 LuB A4

N

Srednica liny




A
)

ZACISK KABEAKOWY

N R
KATAOGOWY

ZACISK SIODEEKOWY POJEDYNCZY

5.0240
5.0241
5.0242
5.0243
5.0244
5.0245

MaTeriatE : StaL A2 Lus A4

NR
KATAOGOWY

SREDNICA
LINYSSSSS L h

p 32 S m— —
Y M h b @ﬁ%:
8 ] 16

5.0233
5.0234
5.0235

]

5.0237
5.0238 1

MATERIAt ] : STaL A2 LuB A4

5
7
7
5.0236 8
9
3

NR
KATAOGOWY

SREDNICA
LINYSSSS L

=2

5.0225
5.0226
5.0227
5.0228
5.0229
5.0230 1

MATERIAt ] : STAL A2 LUB A4

1] |
WOoo~N~NO

12
14
18
20
24

30




A

A dtugos¢ wewnetrznego otworu petli z liny w wykonaniu
standardowym wynosi okoto 15 srednic liny.

zacisniete petle wykonuije sie na linach o konstrukcji 7x7 lub 7x19.

PETLA Z LINY ZACISKANA TULEJKA

KNA'EOGOWY
& mm
TR
5.0254 2 [ 20] 10 30 4
5.0255 3 | 4,5 13 45 6
5.0256 4 | 80 16 60 8
5.0257 5 | 12,0 20 75 10
5.0258 6 | 18,0 28 90 12
5.0259 8 | 32,0 40 120 16
MaTeriat 1 STaL A2 Lus A4

Przy zamawianiu lin z zaciénietg petla nalezy
poda¢ Srednice liny, jej konstrukcje, wielkosé
oczekiwanej petli oraz wymiar L.

Przy zamawianiu liny z zaci$nietg petlg z kauszg
wystarczy poda¢ $rednice liny, jej konstrukcje
oraz wymiar L.

PETLA Z LINY Z KAUSZA ZACISKANA
TULEJKA

NR MINIMALNA SHA OSADZENIA KONCOWKI : 90% wYTRzYMATOSCI LINY
KATAOGOWY | « mm
i SR

5.0247 2 | 10 7 10 4,0

5.0248 3 | 13 10 17 5,5

5.0249 4 | 16 11 18 6,5

5.0250 5 | 20 /8 20 8,0

5.0251 6 | 28 16 25 9,0

5.0252 8 | 40 18 33 12,0
MaTeriat E1: StaL A2 Lus A4

//

Ustalenie wymiaru L dla petli zacisnietej
na koricu liny




PODKADKLE DO) PR

NR
KATAOGOWY

5.0267
5.0268
5.0269
5.0270
5.0271

PODKEADKA UKOSNA DO PROFILI
OKRAGLYCH

D diaf;a%:mm

MATERIAt ] : STAL A2 LuB A4

A UWAGA: Srednice profilu i kgt przytozenia prosze podac przy zamawianiu

NR
KATAOGOWY

2.0267
2.0268
2.0269
2.0270
2.0271

PODKEADKA UKOSNA DO PROFILI
PrASKICH

D dl%%:mm

MATERIAt ] : STAL A2 LuB A4

A UWAGA: Srednice profilu i kat przytozenia prosze podac przy zamawianiu




40 PODKEADKI DO PROFIL| 41

. § ' PODKEADKA UKOSNA PODWIERCANA
r'{ 4 DO PROFILI OKRAGLYCH
& ~

N R

KATAOGOWY '—'—I mm
e d b @ﬁ%:
5.0073
5.0074
5.0275
5.0276
5.0277

MATERIAt 71 : STAL A2 LuB A4

A UWAGA: Srednice profilu i kat przytozenia prosze podac przy zamawianiu
d

1 BN
D
I | ! N ©
I | | | |
R J A
B e e U T R A SN ‘___
i f—
‘ 1
\
\
D

PODKEADKA UKOSNA ODWIERCANA
DO PROFILI PLASKICH

NR
KATAOGOWY

SREDNICA d}%:m
LINY D d b

5.0279
5.0280
5.0281
5.0282
5.0283

MATERIAt ] : STAL A2 LuB A4

A UWAGA: srednice profilu i kgt przytozenia prosze podac przy zamawianiu




* Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.

KAUSZA

IIEIAEAOGOWY SREDNICA .—l mm
LINY 5555 h d
5.0307 7 10
5.0308 10 14
5.0309 11 17
5.0310 1@ 18
5.0311 16 20
5.0312 18 25
MATERIAt F1: STAL A2 LUB A4

PODKEADKA

NR
KATAOGOWY do 0—0—1 mm
gwintu d D g Q;%

| 5.0314 4,3 9 0,8
5.0315 53 10 1,0
5.0316 6,4 12 1,6
5.0317 8,4 16 1,6

| 5.0318 10,5 20 2,0

MaTeRiIAt F: STAL A2 Lus A4




* Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.

SZAKLA OKRAGEA

NR MINIMALNA SHA OSADZENIA KONCOWKI : 90% wWYTRZYMAIOSCI LINY
KATAOGOWY 1 %:mmi
c d h k b
5.0320 8 4 14 14 4
5.0321 10 5 17 17 5
5.0322 12 6 21 21 6
5.0323 16 8 28 28 8

MATERIAt F1: STaL A2 LuB A4

SZAKLA PROSTA

NR MINIMALNA SHA OSADZENIA KONCOWKI : 90% wYTRzYMALOSCI LINY
KATAOGOWY 1 CI E; mm
d [ h b

5.0325 4 8 14 4

5.0326 5 10 17 5

5.0327 6 12 21 6

5.0328 8 16 28 8
MATERIAt F1: STAL A2 LuB A4

I—
@
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* Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.

.
ELEMENTY ROZNE

DWUGWINT
! R

5.0330 60 5,2
5.0331 70 6.9
5.0332 90 8,1

MATERIAt F1: STAL A2 LUB A4

M

SZPILKA GWINTOWANA

NR KATALOGOWY

(X mm
un & o), @ 1l—=

5.0334 | 5.0835 | M5 60
5.0336 | 5.0337 M5 100
5.0338 | 5.0339 M6 60
5.0840 | 5.0341 M6 100
5.0842 | 5.0343 M8 60
5.0344 | 5.0345 M8 100
MATERIAl F1: STAaL A2 LuB A4
- TP TR e T T
L
yATi(\oeowv
( mm
M L a iﬂﬁ%:
5.0347 45 20
_ oy 5.0348 65 30
= - :-.--r_i: 5.0349 65 30
e = 5.0350 65 | 30
e Mareriat B: StaL A2 Lus A4
S
N
E - | T ffffffffffff O b i 4 e et e e e b B e b b e | | i< b B 1 4 B e e o] o i sk v v ol i
LN
a a




‘ 8 N * * Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.
ELE!?/IENTY OVA\|= y

;’ ety ,

/ ) - SRUBA AMPULOWA

J .I"i

[/ /
/1 //
{J e /)
/) Ii:'ih . 1/ RitRoconY Q) mm
!“._5 I/ M L D h s LQL%%:
1 50852 | M4 | 20 | 70] 4 | 3
/) / 503853 | M5 | 25 | 85| 5 4
(l / | 50354 | M6 | 30 | 10,0 6 5
iy 50855 | M8 | 40 | 130 | 8 | 6
i 50356 | M10 | 50 | 160 | 10 | 8
i J Mareriat F: StaL A2 Lus A4
/
)

BE—— H (&)

—

e e

e, S S

)
i
{ ’/lﬁ

|

—

SRUBA RZYMSKA STOZKOWA
!

P

—

——

:\é} 50358 | M6 | 95 | 10
- 50359 | M8 | 105 | 14
50860 | M10 | 125 | 17

MATERIAl F: STaL A2 LuB A4

.

.
. \
- \
' ?1 S
AT -~
SR -




* Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.

SRUBA RZYMSKA STOZKOWA KROTKA

NR
KATAOGOWY T
®

L D‘Lq?%:mm

5.0362 M6 65 10
5.0363 M8 70 14
5.0364 | M10 85 17

MATERIAt 1 STAL A2 LUB A4

SRUBA RZYMSKA PROSTA

N R
KATAOGOWY T mm
M D a L s - @%%:
5.0394 M5 8 15 50 7
5.0395 M5 8 25 70 7
5.0396 M6 10 15 50 9
5.0397 M6 10 30 80 9
5.0398 M8 12 20 60 11
5.0399 M8 12 35 90 11
Marteriat F: StaL A2 Lus A4




* Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.

SRUBA Z UCHEM
MINIMALNA siA OSADZENIA KONCOWKI : 90% wYTRZYMALOSCI LINY

NR
KATAOGOWY (X mm
M D a b d h a- @v%:

5.0366 M6 15 27 8 6 28 12,5
5.0367 M8 20 36 8 8 36 14,5
5.0868 | M10 25 45 10 10 45 19,5

MATERIAt F1: STaL A2 LuB A4

NAKRETKA Z UCHEM

NR

KATAOGOWY T mm
M h D a b d d L@r‘%:

50370 | M6 | 28 | 15 | 27 8 6 | 4

50371 | M8 | 36 | 20 | 36 8 8 6

50372 | M10 | 45 | 25 | 45 | 10 | 10 8

MaTeriat F1: StaL A2 Lus A4

N
£




* Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.

TALERZYK OSEONOWY

KATAOGOWY T
y

rl@ﬁ;%%:mma

5.0374 M5
5.0375 M6
5.0376 M8

o & Ba

MATERIAt F1: STAL A2 LUB A4

TALERZYK OSEONOWY Z OTWORAMI
DO MOCOWANIA

NR
KATAOGOWY|
g

r LK%%:W

5.0378 | M8 | 50 | 35 | 35 | 52 | 60 | 3
MATERIAt F1: STAL A2 LuB A4




* Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.

KULA Z GWINTEM NIEPRZELOTOWYM

\
D GIE a \O
___T____




* Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.

TULEJKA LUZNA OSEONOWA

NR
KATAOGOWY

SREDNICA
LINY

5.0384
5.0385
5.0386
5.0387
5.0388 10

5.0389 12
MATERIAt F1: STAL A2 LUB A4

A UWAGA: wymiar L podac przy zamawianiu




* Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy. ‘

WKRET DO DREWNA Z WEWNETRZNYM
GWINTEM METRYCZNYM

NR

KATAOGOWY IS mm
M D b Otwor w drewnie L ﬂﬁ%:

50401 | M6 | 12 15 10,5
50402 | M8 | 16 18 14,5

MATERIAt B STAL NIERDZEWNA 1.4301 (304)

TULEJA GWINTOWANA

NR ‘
KATAOGOWY| 1 s e ( E} mm
M L D
5.0380 6 | 25 10

5.0381 | M8 | 30 12
5.0382 | M10 | 40 14
MATERIAt F: STaL A2 LuB A4
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ELEM ENW ROZN E * * Przy zamawianiu elementéw réznych nalezy podaé nazwe elementu i numer katalogowy.

:uﬁ"‘" :

NAKRETKA SZESCIOKATNA
T R

5.0534 2,4
5.0535 | M4 | 7 o 3,2
50536 | M5 | 80 | 40
5.0537 | M6 | 10,0 | 5,0
50538 | M8 | 130 | 65
5.0539 17,0 | 8,0
5.0540 19,0 | 10,0

MATERIAt E STAL A2 Lus A4

)

NAKRETKA KOLPAKOWA

NR ‘
KATAOGOWY| 4 e C! E} mm
M s h
5.0521 55 7

50522 | M4 | 7,0 8
50523 | M5 | 80 | 10
50524 | M6 | 100 | 12
50525 | M8 | 130 | 15
5.0526 | M10 | 17,0 | 18
50527 | M12 | 19,0 | 22
MaTeRiAt 1 STAL A2 Lus A4
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Dane Kontakowe
LINPLAST Mirostaw Nasitowski
ul. Pszczyniska 30a
03-690 Warszawa
tel. fax +48 (22) 679 11 76
tel. kom. +48 789 251 764

biuro@linplast.pl
linplast@linplast.pl

www.linplast.pl

Pszczyriska




